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Sovrastruttura Cassone Tipo A:

Armature

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

B 450 C

CALCESTRUZZO

ACCIAIO

C 35/45

UNITA' DI MISURA
CARPENTERIE IN "m"
FERRI D'ARMATURA IN "cm"

CLASSE DI ESPOSIZIONE XS 3

COPRIFERRO 5 cm

RAPPORTO A/C <0.45

DIAMETRO MASSIMO INERTE 32 mm

S4/S5CLASSE DI CONSISTENZA
CONTENUTO MINIMO DI CEMENTO 360 kg/m

3

PRIMA POSIZIONE: 1

ULTIMA POSIZIONE: 36

NOTE:

1.  I risvolti dei correnti orizzontali, dei quali non si

riporta la distinta, alle estremità dovranno

presentare un angolo di 90° e una lunghezza

≥ 30 cm.

2. Le posizioni dei correnti orizzontali vanno

alternate in modo da sfalsare le

sovrapposizioni.
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